
 

 

说明书设计要求： 

 必须用塑料薄膜（例如片材）保护第 2和第 3 页的说明。 

 尺寸：221x106 mm 

 正面为第 2 页，背面为第 3 页。 

 必须采用彩色打印。 
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弹簧设置 故障排除 电磁线圈电气值 

型号 

型号 

压缩值 E 必须在每种电磁线圈型号指定的范

围内。 

松弛状态的弹簧 

最小 最大 

禁止将数值 E 调整至小于 E 最小 

太热时，电磁线圈可能无法打开制动器。 

E：单铁心 

D：双铁心 

症状 表示可能遇到的问题 

制动器区域

(VF/DynS) 周围有灰

尘 

制动衬发生异常的快速磨损。 

电磁线圈电磁力削弱的标志。 

制动器未完全闭合 机械阻力引起的铁心移动受制。 

VF /Dyn S 

驱动上的制动衬磨损 

没有正确打开。电压过低。弹簧过紧。错误的冲程。内部电磁线

圈故障。制动鼓状况（刮痕）。止动螺母过近（制动鼓热时）。 

所需冲程过长 

制动靴底板产生弹簧效应。 

衬过厚（必须为 7.5 +0/-0.5） 

弹簧过紧。E 值低于  E 最小 

制动器触点(KB) 错误 

电磁线圈电压出现问题。弹簧设置错误。冲程位置错误。制动器

触点损坏或调整错误。电磁线圈卡阻。 

（如果未发现原因  => 更换电磁线圈） 

制动器打开缓慢或没

有打开 

电磁线圈电压出现问题。弹簧设置错误。冲程位置错误。电磁线

圈卡阻。机房温度过高和/或电梯运行次数高。电磁线圈短路。 

制动鼓太热或制动臂

太热 

电磁线圈电压出现问题。弹簧设置错误。冲程位置错误。电磁线

圈卡阻。机房温度过高和/或电梯运行次数高。电磁线圈短路。 

制动器噪音 
开闸间隙过大。螺母未上紧。止动螺母没有正确调整。RD 组件

问题。 

D 型铁心过短/过长 
总冲程(Y)设置错误。 

联接点、枢轴点、固定点等位置的间隙过大。 

有眼螺栓与螺纹杆发

生碰撞 铁心过长螺纹杆碰到有眼螺

栓末端。 

由这些症状所引起的问题必须立刻由通过认证的技师解决。 

单铁心  (E) 

型号 

额定 

电压 
[V] 

额定 

电流 
[A] 

额定 

电阻 
[Ω]** 

双铁心  (D) 
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允许的公差 

额定电压 
+ 6% 

-10% 

额定电阻 
+25% 

-10% 

对于未列出的情况 

 

Ω = V / A 

* 2001 年中之前采用串行连接 

**  冷电磁线圈 / 20C 环境温度。 

公司产品安全 - 在用梯 

制动系统检查袖珍指南 

Flydrive/W125/W140/W163/W200/W250 

J 42500109_ZH/01 KA 610111 2015-06-06 GS0 

该袖珍指南是在 W 有齿轮曳引机制动系统上最相关检查的概要。 

额外信息，请参见：K 40700198  和 K 40700203 

仅授权的经认证人员才能执行该检查。 

型号 

额定 

电压 
[V] 

额定 

电流 
[A] 

额定 

电阻 

[Ω]** 
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感知 

测量 

功能 

在任何情况下,所有检查必须在断开主电源开关后

进行, 除了制动力测试和停层精度的功能检查。 

E：单铁心 

D：双铁心 

气隙 G 不低于最小值（参见表格）。 

检查电压和电阻（参见表格）。 

橡胶防尘套（如有）没有损坏/裂纹。 

制动器触点  (KB)：连接正确且功能正常。 

有冲程指示器且有漆封。缺少冲程指示器或漆封可能反映错误的冲程调整。 

联动装置：联动装置、螺栓、螺母、垫圈、销完整，工况良好且位置正确。 

U 型杆销：必须处于水平位置，且与冲程指示器的最小间隙  > 1 mm。 保留

冲程(R) > 0 

弹簧：正确的 E 设置（参见表格）。 

制动衬，无过度磨损，厚度 > 4.5 mm （中部）， >2 mm （顶部），正确固

定在制动垫上，完全接触制动鼓。 

正确调整了止动螺母。 

制动鼓：无刮痕，无油/污染 

制动鼓/衬间隙：   检查气隙，制动器打开时气隙必须最小。 

制动器夹持力：（切断电梯电源）尝试往上行方向转动盘车手轮。手轮应不能

轻易转动。 

EG/FA 停层精度在（EG ± 30 mm, FA ±10 mm）范围内。 

制动力：在以检修速度上行时执行测试（制停时间 < 1 s）。 
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型号 

Y Y 总冲程  ± 0.2 mm 

S 工作冲程 

G 初始气隙 

R 保留冲程 

X 危险区（重新调整） 

工作冲程 

打开 关闭 

型号 

工作冲程 

打开 关闭 

Y Y 总冲程  ± 0.5 mm 

S 工作冲程 

R 保留冲程 

X 危险区 
危险区 

检查清单 冲程设置 


